OCELOVE POZDILZNE ZVARANE
RURY VELKYCH PRIEMEROV
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1. Predstavenie spoloé¢nosti

Vo vyrobe ocele a jej spracovani majd Zeleziarne Podbrezovd viac ako 160 ro&nd tradiciu. V sGéasnosti s6 modernou minihutou,
zameranou na vyrobu a ndsledné spracovanie ocelovych rir. Spoloénost pontka nasledovné vyrobky, predavané priamo alebo
prostrednictvom svojich obchodnych spoloénosti:

* Kontinudlne odlievané ocelové bloky

* Bezdvikové ocelové riry

* Bezivikové ocelové riry pre tepelné zariadenia

* Presné bezsvikové ocelové riry fahané za studena

* Rirové polotovary

* Bezdvikové ocelové navarovacie obliky a prechody

* Ocelové pozdizne zvarané rory velkych priemerov

2. Certifikacia

2.1 systém riadenia kvality

2.1.1 Systém riadenia kvality je certifikovany podla ISO 9002: 94 spoloénostou SGS Yarsley International Certification Services
Limited.

2.1.2 Zeleziame Podbrezovd vlastnia doplnkovy certifikét podia DIN EN ISO 9002:94 - VDA 6, Part 1:98 pre vyrobky uréené
pre automobilovy priemysel. Certifikat bol vydany spolognostou SGS ICS Gesellschaft fiir Zertifizierungen m.b.H. und Umwelt-
gutachten, Hamburg.

2.1.3 Environmentdlne aktivity su certifikované podla EN ISO 14 001: 96 spoloénostou SGS European Quality Certification
Institute E.E.S.V. Antwerpen, Belgicko.

2.2 Certifikaty vyrobkov
2.2.1 RW TUV - U-Mark
Preukdzanie zhody podla BRL A Diel 1 na vyrobky Nr. 4.1.31
2.2.2 API
Pre riry doddvané podla $pecifikdcie API 5L
2.2.3 Urzad dozoru technicznego, Pol'sko
Rory dodévané podla noriem DIN 1626, DIN 17100, DIN 17155 s vonkaij$im priemerom 323,92 - 2 220 mm a hrdbkou
steny 5 - 25 mm.

2.3 Zvaraci proces

2.3.1 TUV Bayern Sachsen

Certifikdt zvéracieho procesu (WPAR) podla AD - Merkblatt HP 2/1, DIN EN 288-3
2.3.2 TUV Bayern

Certifikat zvaracieho procesu podla AD - Merkblatt HP 5/2

3. Rozdelenie ocelovych pozdline zvaranych
rur vel'kych priemerov podla uéelu pouzitia

* Riry pre konstrukéné Gcely
- riry zo $tandardnych oceli
- riry z jemnozrnnych oceli
e Riry pre stavbu strojov a vieobecné pouzitie
* Riry pre tlakové potrubia
- riry pre teplotu okolia
- riry pre zvy$ené teploty
- riry z jemnozrnnych oceli
- riry pre nizke teploty
* Riry pre vodovodné potrubia
* Riry pre potrubia pre dopravu plynu a horlavych kvapalin
* Spojovacie potrubné elementy
» Dalsie produkty a vykony - 3pecidlne zvérané vyrobky a zvdracie préce



4. Zoznam noriem, podla ktorych st doda-
vané zvarané rury vel'kych priemerov

Rozmerové

Technické

normy dodacie predpisy
RUry pre konstrukéné Géely - Standardné ocele
STN, CSN ZP 42 5717 Tabulka &. 1 ZP 42 0154 11 373,11 375, 11 425, 11 523
7P-06-14/98 Uhlikové ocele
DIN 2458 Tabulka &. 2 1615 St 33 (St 37.2)
17120 Ust 37-2, RSt 37-2, St 37-3
St 44-2, St 44-3, St 52-3
EN 10219 -2 Tabulka €. 4 10219 -1 S 235JRH, S 275 JOH
S 275J2H, S 355JOH, S 355 J2H
Rury pre konstrukéné Uéely - jemnozmné ocele
STN, CSN ZP 42 5717 Tabulka &. 1 ZP 42 0154 11369, 11 503
DIN 2458 Tabulka &. 2 17123 StE, TStE, EStE
255,285,355, 420, 460
EN 10219 -2 Tabulka &. 4 10219 -1 S 275NH, S 275 NLH
S 355 NH, S 355 NLH
S 460 NH, S 460 NLH
S 275 MH, S 275 MLH
S 355 MH, S 355 MLH, S 420 MH
S 420 MLH, S 460 MH, S 460 MLH
RUry pre stavbu strojov a véeobecné pouzitie
STN, CSN ZP 42 5717 Tabulka &. 1 ZP 42 0154 11 523
DIN 2458 Tabulka &. 2 1626 St 37.0, St 44.0, St 52.0
BS 3600 Tabulka &. 2 6323-7 SAW4, SAW 5
EN 10296 - 1 Tabulka &. 4 10296 - 1 E155,E185, E235, E275, E355
Rury pre tlakové potrubia pre teplotu okolia
STN, CSN ZP 42 5717 Tabulka &. 1 ZP 42 0154 11 375,11 523
ASTM, ASME ANSIB36.10 Tabulka &. 3 A 671 / A530 Pipe Grade CA 55
(API 5L) Type of Steel A 285 - Grade C
Class 10, 11,12, 13
DIN 2458 Tabulka &. 2 1626 St 37.0, St 44.0, St 52.0
1628 St 37.4, St 44.4, St 52.4
BS 3600 Tabulka &. 2 3601 Grade 430
EN 10217 -1 Tabulka &. 4 10217 -1 P195T1, P195T2, P235T1, P235T2, P265T1, P265T2
Rury pre tlakové potrubia pre zvysené teploty
STN, CSN ZP 42 5717 Tabulka &. 1 ZP 42 0154 11 416, 11 523
15020, 15121, 15128
ASTM, ASME ANSIB36.10 Tabulka €. 3 A 672 /A530 Pipe Grade A 45, A 50, A 55
(API 51) Type of Steel A 285 - Grade A, B, C
Class 10, 11,12, 13
DIN 2458 Tabulka &. 2 17155 HI,HI
BS 3600 Tabulka &. 2 3602 -2 Grade 430, 490
EN 10217 -5 Tabulka &. 4 10217 -5 P 235 GH, P 265 GH, 16Mo3
Rury pre tlakové potrubia z jemnozrnnych oceli
DIN 2458 Tabulkaé. 2 17178 StE, WStE, TStE, EStE
255,285,355, 460
EN 10217 -3 Tabulka &. 4 10217 -3 P 275 NL1, P 275 NL2,
P 355N, P355NH,P355NLI1, P355NL2
P 460 N, P 460 NH, P 460 NL1, P 460 NL2
Rury pre tlakové potrubia pre nizke teplot
STN, CSN ZP 42 5717 Tabulka &. 1 ZP 42 0154 11 369, 11 503
DIN 2458 Tabulka &. 2 17174 TTSt35 N
17178 TStE 255, 285, 355, 460
EN 10217 -6 Tabulka &. 4 10217 -6 P 215 NL, P 265 NL
Rury pre vodovodné potrubia
DIN 2460 Tabulka &. 2 1626 St 37.0, St 52.0
EN 10224 Tabulka &. 4 10224 L235,L275,1L355
Rury pre dopravu plynu a horlavych kvapalin
API APl 5L Tabulka &. 3 APl 5L Grade A, B, X42, X 46, X 52
DIN 2458 Tabulka &. 2 2470-1 1626 -5t 37.0
2470-2 podla normy DIN 17 172
17172 StE 210.7, StE 240.7, StE 290.7,
StE 320.7, StE 360.7
17178 StE, WStE, TStE, EStE
255,285,355, 460
EN 10208 -1 Tabulka €. 4 10208 -1 L210GA, L1235GA, L245GA, L290GA, L360GA
10208 -2 10208 - 2 L245NB, L290NB, L360NB
GOST 20295 Tabulka &. 1 20295 1050: 10, 20, 35, 45
Poznamky: 1. Po dohode je mozné doddvaf qj riry podla dal3ich noriem.

2. Riry pre dopravu pitnej vody si doddvané na zdklade dohody. )
3. Po dohode je mozné doddvat aj riry z oceli triedy 17 podla noriem STN, CSN.




ZP 42 0154
ZP 42 5717
ZP-06-14/98
ANSI B36.10
API 5L
ASTM A530
ASTM A671
ASTM A672
DIN 1615
DIN 1626
DIN 1628
DIN 2458
DIN 2460
DIN 2470 - 1
DIN 2470 - 2
DIN 17120
DIN 17123
DIN 17155
DIN 17172
DIN 17174
DIN 17178
BS 3600

BS 3601

BS 3402 - 2

BS 6323

EN 10208 - 1
EN 10208 - 2

EN 10217 - 1,3, 6

EN 10219 - 1, 2
EN 10220

EN 10224

EN 10296 - 1
GOST 20295

Pozdizne zvarané ocelové riry. TDP

Pozdizne zvarané ocelové riry. Rozmery

Ocelové chranigky

Zvérané a bezivikové riry z tvarnitelnej ocele. Rozmery a hmotnosti na jednotku dizky (Pipes)
Specifikdcia pre potrubné rry

Vieobecné poziadavky pre riry z uhlikovych a legovanych oceli

Zvérané ocelové riry pre atmosferické a nizke teploty

Zvdérané ocelové riry pre vysokotlakové rozvody pre stredné teploty

Zvarané kruhové riry z nelegovanych oceli bez zvléstnych poziadaviek

Zvérané kruhové riry z nelegovanych oceli pre zvldstne poziadavky

Zvdrané kruhové riry z nelegovanych oceli pre zvlést vysoké poziadavky

Zvérané ocelové riry. Rozmery a hmotnosti na jednotku dizky

Ocelové riry pre rozvody vody

Ocelové plynové potrubia s prevddzkovym tlakom do 16 bar

Ocelové plynové potrubia s prevddzkovym tlakom nad 16 bar

Zvarané kruhové riry zo veobecnych konstrukénych oceli

Zvérané kruhové riry z jemnozrnnych konstrukénych oceli

Ocelové plechy a paska z oceli so $pecidlnymi vlastnostami pri zvySenych teplotdch

Ocelové riry pre dialkové potrubia pre horlavé kvapaliny a plyny

Zvérané kruhové riry z hlbokotaZnych oceli

Zvérané kruhové riry z jemnozrnnych konstrukénych oceli pre zvldstne poZiadavky

Rozmery a hmotnosti na jednotku dizky zvéranych a bezivikovych rir a rir pre tiakové potrubia
Réry z uhlikovej ocele a riry so $pecidlnymi vlastnostami pri teplote okolia pre tlakové potrubia
Specifikacia pre ocelové riry pre tiakové G&ely: uhlikové a uhliko-mangénové ocele so 3pecidlnymi vlast-
nostami pri zvy$enych teplotdch.

Diel 2: Obltkovo zvarané riry

Bez3vikové a zvarané ocelové riry pre automobily, strojdrstvo a vieobecné pouzitie

Diel 1: Vieobecné poziadavky

Diel 7: Zvl&3tne poziadavky pre ocelové riry zvérané oblikom

Ocelové riry na potrubia pre horlavé tekutiny

Diel 1: Riry podla poziadaviek triedy A

Ocelové riry na potrubia pre horlavé tekutiny

Diel 2: Riry podla poZiadaviek triedy B

Zvdrané ocelové riry pre tlakové potrubia - TDP

Diel 1: Riry z nelegovanych oceli so zaruéenymi vlastnostami pri teplote okolia

Diel 3: Riry z nelegovanych a legovanych jemnozrnnych oceli

Diel 6: Pod tavidlom zvarané riry z nelegovanych oceli so zaruéenymi vlastnostami pri nizkych teplotach
Za studena tvarnené zvarané duté profily z nelegovanych a jemnozrnnych konstrukénych oceli
Diel 1: Technické dodacie podmienky

Diel 2: Rozmery

Bezivikové a zvarané ocelové riry. Rozmery a hmotnosti na jednotku dizky

Ocelové riry a fitingy pre dopravu tekutin obsahujicich vodu vratane pitnej vody

Zvérané ocelové riry pre mechanické a vieobecné strojdrske Géely - TDP

Diel 1: Riry z nelegovanych a legovanych oceli

Zvdrané ocelové riry pre rozvody plynu a ropy



5. Rozmery

Réry sb doddvané s vonkajdim priemerom, hrobkou steny a hmotnostou uvedenymi v tabulkach 1,2,3 a 4.

Rozmery a hmotnosti rir podla noriem ZP a GOST 20295 - Tabulka &. 1

Vonkaisi Hrobka steny [mm]
priemer | 12 | 14 |

[mm] Hmotnost rory [kg/m]

324 39,3 47 62,3
355,6 43,2 51,7 68,6

377 45,9 54,9 72,8

406 49,4 59,2 78,5 97,7

426 519 62,1 82,5 102,6 122,5

530 64,7 77,5 103,0 128,2 153,38 178,2 202,8

630 771 92,3 122,7 152,9 182,9 212,7 242,3

720 140,5 1751 209,5 243,8 277,8 311,6

820 160,2 199,8 239,1 278,3 317,2 356,0

920 179,9 224,4 268,7 312,8 356,7 400,4 443,9

1020 199,7 249,1 298,3 347,3 396,2 444.,8 493,2

1220 239,1 298,4 357,5 416,4 475,1 533,6 591,9

1420 347,7 46,7 485,4 554,0 622,4 690,5 758,5
1620 397,1 4759 554,5 632,9 711,1 789,2 867,0
1820 446,4 535,1 623,5 711,8 799,9 887,8 975,5
2020 495,7 594,2 692,6 790,7 888,7 986,5 1084,0

\_ 2220 545,0 653,4 761,6 869,7 977,5 10851 1 ]92,5/

Rozmery a hmotnosti rir podla noriem DIN 2458 - Tabul'ka ¢. 2

Hribka steny [mm]
priemer | 88 | 10 | 1 | 125 | 142]| 16 | 175 20 | 22,2
[mm] Hmotnost rory [kg/m]

323,9 39,3 | 44,0 | 49,3 55,5 62,3
355,6 43,2 | 48,3 | 54,3 61,0 68,6
406,4 49,5 | 55,4 | 62,2 69,9 78,6 86,3 97,8
457 55,7 | 62,3 | 70,0 78,8 88,6 97,3 110,2
508 620 | 694 | 779 87,7 98,6 108,3 122,8 | 134,8 | 152,7
559 68,3 | 76,4 | 859 96,6 108,7 | 119,4 135,4 | 148,7 | 168,5 | 190,8| 214,3
610 74,6 | 83,5 | 93,8 | 105,6 | 118,8 | 130,5 148,0 | 162,5| 184,2 | 208,6| 234,4
660 80,8 | 90,4 [ 101,6 | 114,3 | 128,6 | 141,3 160,3 | 176,1 | 199,6 | 226,2| 254,1

Vonkajsi

71 123,3 | 138,7 | 152,4 | 172,9 | 189,9 | 2153 | 244,0| 2742 | 299,3

762 148,8 | 163,5 | 1855 | 203,7 | 231,0 | 261,9| 294,4| 321,3

813 158,8 | 174,5 | 198,0 | 217,6 | 246,8 | 279,7| 314,5| 343,3

864 168,9 | 1856 | 210,6 | 231,4 | 262,5 | 297,6| 334,6| 365,3

914 178,7 | 196,4 | 222,9 | 245,0 | 277,9 | 3151 | 354,3| 386,9| 440,9

1016 198,9 | 218,6 | 248,1 | 272,6 | 309,3 | 350,8| 394,6| 430,9| 491,3

1220 239,1 | 262,9 | 298,4| 328,0 | 372,2 | 422,3| 4751 | 519,0 | 591,9

1420 347,7 | 382,2 | 433,9 | 492,3| 554,0| 605,3 | 690,5| 765,3

1620 3971 | 436,5| 495,5 | 562,3| 632,9| 691,6| 789,2 | 874,8

1820 446,4 | 490,7 | 557,2 | 632,4| 711,8| 777,9| 887,8 | 984,3

2020 495,7 | 545,0 | 618,8 | 702,4| 790,7| 864,2| 986,5 |1093,8
\ 2220 545,0 | 599,2 | 680,5 | 772,5| 869,7| 950,5|1085,1|1 203,y
Poznamky: 1. Po dohode je mozné doddvat aj riry inych rozmerov.

2. Max. vonkaj3i priemer D=3400 mm, maximélna hribka steny t=30 mm.
3. Uvedené plati pre rozmerové tabulky 1, 2, 3, 4.

Teoreticky vnitorny priemer = vonkaiii priemer - (2x hribka steny)
Vypocet a prepocet hmotnosti na jednotku dizky pre uhlikové ocele:
rozmery v mm: 0,0246615 (D -1).t [kg/m] 1 kg/m = 1,48816 Ib/ft
rozmery v inch: 10,68142 (D -1).t [lbs/f] 1 Ib/ft = 0,67197 kg/m



Rozmery a hmotnosti rir podla noriem API 5L - Tabulka é. 3

Vonkaigi Hribka steny [mm/inch]
onkaist | 561 64| 71 | 79| 87 | 95 [103[11,1] 11,9 | 12,7 | 14,3|15,9 | 17,5 | 19,1 | 20,6 | 22,2 | 23,8 | 25,4

DN priemer |5 219/0,250| 0,281 | 0,312| 0,344 | 0,375 |0,406|0,438 0,469 | 0,500 |0,562|0,625|0,688|0,750|0,812| 0,875 | 0,938 | 1,000
[mm] |[inch] Hmotnost rory [kg/m]

400 (4064 | 16 | 554|631 | 699 | 77,6 | 853 | 93,0 (1006|1082 115,8

450 457 18 | 623 | 71,1 | 78,8 | 87,5 | 96,2 [104,8 [ 113,5|122,1 | 130,6

500 508 20 | 6941|792 87,7 | 97,4 |1 107,1 | 116,8 [126,4 [136,0| 145,6 | 155,1 | 174,1

550 559 22 | 764|872 | 96,6 |107,4]| 1181 |128,7 |139,4 [150,0| 160,6 | 171,1 | 192,1

600 610 24 95,3 105,61 117,3|129,0 | 140,7 [152,3 [163,9| 1755 | 187,1 | 210,1 |233,0

650 660 26 103,2| 114,3 [ 127,0( 139,7 [ 152,4 |165,0 [177,6| 190,2 | 202,7 | 227,7 |252,6

700 VAl 28 111,21 123,3 | 137,0 | 150,7 | 164,4 |178,0 | 191,6 | 205,2 | 218,7 | 245,7 |272,6 | 299,3

750 762 30 119,3(132,2 [ 146,9| 161,6 | 176,3 |190,9 [205,6| 220,1 | 234,7 [263,7|292,6|321,3

800 813 32 141,1 [ 156,9 | 172,6 | 188,2 (203,9 |219,5| 235,1 | 250,7 | 281,7|312,6 | 343,3 | 374,0 |402,6

850 864 34 150,0 [ 166,8 | 183,5 |200,2 | 216,9 [233,5| 250,1 | 266,6 |299,7(332,6365,3|398,0|428,5

900 914 36 176,5 | 194,2 | 211,9 [229,6|247,2|264,7|282,3 | 317,3|352,2|386,9(421,5 (453,9| 488,2 | 522,5 [ 556,6
965 38 186,5|205,2 [ 223,9 |242,5[261,1 | 279,7 | 298,3 | 335,3(372,2 | 408,9 [445,6|479,8| 516,2 | 552,4 | 588,6

1000 | 1016 | 40 196,4 | 216,1 |235,8 |255,5(275,1|294,7 | 314,2 |353,3(392,2(430,9|469,6|505,7 | 544,1 | 582,4 | 620,5
1067 | 42 2271 |247,8 |268,4|289,0| 309,6|330,2 [371,2|412,2|452,9(493,6(531,6| 572,0 | 612,3 |652,5

1100 | 1118 | 44 238,01259,7 |1281,4 |303,0| 324,6 | 346,2 |389,2(432,2|474,9|517,6 |557,5| 599,9 | 642,2 | 684,4
1168 | 46 248,7 | 271,4 |294,1 | 316,7 | 339,3 | 361,8 | 406,9|451,8 |496,5|541,2 |582,9| 627,3 | 671,6 | 715,7

1200 | 1219 | 48 259,71283,4 |307,0(330,7(354,2|377,8 |424,8|471,8|518,5|565,2|608,8| 655,2 | 701,5 | 747,7

1300 | 1321 | 52 307,3 |332,9(358,6( 384,2|409,8 | 460,8 | 511,8 | 562,6 | 613,2 |660,6( 711,1 | 761,4 | 811,6

1400 | 1422 | 56 330,9 |358,6 |386,2| 413,8 | 441,4 | 496,4|551,4|606,1|660,8|711,9| 766,4 | 820,7 | 874,8

1500 [ 1524 | 60 354,8 (384,5|414,1 | 443,8 | 473,3 |532,4|591,4|650,2(708,9|763,8| 822,2 | 880,5 | 938,7

1600 | 1626 | 64 378,7 |410,4 |442,1| 473,7 | 505,3 [ 568,4|631,3|694,2 {756,9(815,6| 878,1 | 940,4 {1002,6

1700 | 1727 | 68 503,3|536,9 [604,0|671,0|737,8 (804,5(866,9| 933,4 [ 999,7 |10659

1800 (1829 | 72 568,91640,0|710,9|781,8(852,5[918,7 | 989,2 |1059,6|1129,8

\ 1930 | 76 600,5 | 675,6[750,6(825,4|900,1|970,0|1 044,51 118,8 1193y

Rozmery a hmotnosti ror podla noriem EN 10220 - Tabul'ka ¢&. 4

Vonkaisi priemer Hrubka steny [mm]
Séria [mm] 5 |54|56|63|71| 8 |88 ]| 10| 11 |125]14,2| 16 |17,5| 20 |22,2
| 2 | 3 Hmotnost rory [kg/m]
323,9 39,3 |42,4 | 44,0|49,3 | 55,5 | 62,3
355,6 43,2 | 46,6 | 48,3 (54,3 | 61,0 | 68,6
406,4 49,5 (53,4 | 554|622 | 69,9 | 78,6 86,3 |97.8
457 55,7 60,1 | 62,3|70,0 | 78,8 | 88,6 | 97,3 | 110
508 62,0 (66,9 | 69,4779 | 87,7 | 98,6 | 108 | 123 | 135 | 153
559 68,3 |73,7 | 76,4859 | 96,6 | 109 | 119 | 135 | 149 | 168 | 191 | 214
610 74,6 180,5 | 83,5(93,8 | 106 | 119 | 130 | 148 | 162 | 184 | 209 | 234
660 80,8 |87,2 | 90,4| 102 | 114 | 129 | 141 | 160 | 176 | 200 | 226 | 254
71 123 | 139 | 152 | 173 | 190 | 215 | 244 | 274 | 299
762 149 | 163 | 185 [ 204 | 231 | 262 | 294 | 321
813 159 | 175 | 198 | 218 | 247 | 280 | 314 | 343
864 169 | 186 | 211 | 231 | 262 | 298 | 335 | 365
914 179 | 196 | 223 | 245 | 278 | 315 | 354 | 387 | 441
1016 199 | 219 | 248 [ 273 | 309 | 351 | 395 431 491
1067 209 | 230 | 261 | 286 | 325 | 369 | 415|453 | 516
1118 219 | 241 | 273 | 300 | 341 | 387 | 435|475 | 542
1168 229 | 252 | 286 | 314 | 356 | 404 | 455 | 497 | 566
1219 239 | 263 | 298 | 328 | 372 | 422 | 475| 519 | 591
1321 323 [ 355 | 403 | 458 | 515|563 | 642
1422 348 [ 383 | 435 | 493 | 555|606 | 692 | 766
1524 373 | 410 | 466 | 529 | 595|650 | 742 | 822
1626 399 [ 438 | 497 | 564 | 635|694 | 792 | 878
1727 423 | 466 | 529 | 600 | 675|738 | 842 | 933
1829 449 | 493 | 560 | 636 | 715|782 | 892 | 989
1930 474 | 521 | 591 | 671 | 755|825 | 942 | 1044
2032 499 | 548 | 623 | 707 | 795|869 | 992 | 1100
2134 524 | 576 | 654 | 742 | 836 | 913 | 1043 | 1156
\2235 549 | 604 | 685 | 778 | 876 | 957 | 1093 1211/




6. Tolerancie rozmerov a tvaru (informativne hodnoty)

6.1 Vonkaijsi priemer 6.4 Kolmost rezu ¢ela
Vonkaisi priemer (nm)  Maximdlna odchylka priemeru (mm) ) Vonkaisi priemer (mm) Odchylka kolmosti rezu (mm) )
324-1020 (1000) +(0,5%D + 1) 324-630 2
L 1220-2220 + 6 (5) ) 720-1020 3
Mensie hodnoty na zéklade dohody 1220-1620 4
L 1820-2220 5 )

6.2 Ovalita koncov rir (kruhovitost) 6.5 Priamost

( Pomer D/t Ovalita ) .
D?: <r5(< mq:]IA oA Rory si vizudlne rovné. Odchylka priamosti je 2 mm na 1 m dizky
50<D/t<100 1,4—12 % (0,002 x I). Celkové odchylka je st&in povolenej hodnoty a dlzky riry,
{ D/t> 100 ovalita sa nezaruéuje ) hodnota viak nesmie byt vicsia ako:
-pridlzkedoé6m 10 mm
6.3 Hribka steny - pridizke 6-9m 15 mm
Hrubka steny Maximélna odchylka ) - pridizke 9-12m 20 mm
<5 mm ~0,25/+0,30 mm .
5mm<t< 10 mm ~0,35/+0,45 mm 6.6 Prevysenie $viku zvaru
t>10mm -0,50 mm /hornd hranica (_Hrabka steny (mm] Odchylka (mm) )
obmedzend povolenou odchylkou <8 <55
L od teoretickej hmotnosti ) 8<t< 4 = 3:0
( 14<1<40 <4,0 ]

6.7 Hmotnost ror
Povolené odchylky: -8%/+12% (+10%) od teoretickej hmotnosti

7. Dizky a tolerancie dizok

Rory s vonkaij3im priemerom 324 -1220 mm - max. dizka 12 m
Rory s vonkaijsim priemerom nad 1220 mm - dlzky konzultovat s vyrobcom
Druhy dlZok: a) vyrobné

b) priblizné £ 500 mm
c) presné - tolerancie dohodnuté pri objedndvke
(Pre dosiahnutie pozadovaneij dlzky sa riry prie¢ne zvdrajd. Maximdlna dizka jednej casti je 3 m)

8. Ocele

Ocele si uvedené v prehladovej tabulke a tabulke chemického zlozenia a mechanickych vlastnosti. Réry st vyrdbané bez tepelného spracovania.
Riry s0 vyrdbané z plechov, ktorych stav zodpovedd prisludnej norme.

Chemické zloZenie [%] Mechanické vliastnosti
Re Rm A5
Smax Cr Ni Mo Cu Iné min | min| min [max| min | min
MPa | ksi |[MPa|MPa| ksi | %
STN, CSN
11 369 max.0,14 max.0,35 | max.0,80 | 0,040 | 0,040| max.0,30 [ max.0,30 max.0,30 [ Al min.0,020] 226 353 | 441
11 373 max.0,20 0,050 | 0,050 235 360 | 470 24
11 375 max.0,17 0,045 | 0,045 225 360 | 470 24
11 416 max.0,20 | max.0,35 | max.0,50 | 0,040 | 0,040 245 400 | 490 22
11425 max.0,22 0,050 | 0,000 255 412 | 510 22
11 503 max.0,18 max.0,40 | max.1,40 [ 0,035 | 0,050| max.0,30 [ max.0,30 max.0,30 [ Al min.0,010] 355 490 | 630 22
11 523 max.0,20 | max.0,55| max.1,60 | 0,050 | 0,045 Al min.0,015[ 353 510 | 628 23
15 020 0,12-0,20 | 0,15-0,37| 0,50-0,80| 0,040 | 0,040 0,25-0,35 Al min.0,015] 270 450 | 600 22
15121 0,10-0,18 | 0,15-0,35] 0,40-0,70| 0,040 [ 0,040[0,70-1,30 0,40-0,60 295 440 | 590 22
15 128 0,10-0,18 [ 0,15-0,40] 0,45-0,70| 0,040 | 0,040[0,50-0,75 0,40-0,60 V0,22-035] 365 490 | 690 18
API 5L
Grade A max.0,22 max.0,90 | 0,030 | 0,030 207 | 30 | 331 48
Grade B max.0,27 max.1,15 | 0,030 | 0,030 241 35 | 413 60
Grade X42 | max.0,29 max.1,25 | 0,030 | 0,030 289 | 42 | 413 60
Grade X46 | max.0,31 max.1,35 | 0,030 | 0,030 317 | 46 [ 434 63
Grade X52 max.0,31 max.1,35 | 0,030 [ 0,030 358 52 | 455 66
ASTM
A 285 Grade A max.0,17 max.0,90 | 0,035 | 0,045
Grade B max.0,22 max.0,90 | 0,035 | 0,045
Grade C max.0,28 max.0,90 | 0,035 | 0,045
BS
3601 Grade 430 max.0,25 | max.0,50 [ max.1,20 | 0,040 | 0,040 275 430 | 570 22
3602-2 Grade 430 | max.0,25 [ 0,10-0,35] 0,61-1,40 [ 0,030 [ 0,030 250 430 [ 550 23
Grade 490 | max.0,22 [ 0,10-0,40] 0,91-1,60[ 0,030 [ 0,030 325 490 | 610 21
6323-7 SAW 4 max.0,25 | max.0,35| max.1,20 | 0,050 | 0,050 235 410 22
SAW 5 max.0,23 | max.0,50 | max.1,50 | 0,050 | 0,050 340 490 20
GOST
20295 10 0,07-0,14 | 0,17-0,37| 0,35-0,65 max.0,15 205 330 24
20 0,17-0,24 | 0,17-0,37] 0,35-0,65 max.0,25 245 410 21
35 0,32-0,40| 0,17-0,37| 0,50-0,80 max.0,25 315 530 20
45 0,42-0,50] 0,17-0,37] 0,50-0,80 max.0,25 355 600 16
DIN
1615 St 33 175 290 | 540 17
1626 St 37.0 max.0,17 0,040 | 0,040 235 350 | 480 25
St 44.0 max.0,21 0,040 | 0,040 275 420 | 550 21
\ St 52.0 max.022 0,040 | 0,035 Al min.0,020] 355 500 | 650 21/




Chemické zloZenie [%] Mechanické vlastnosti

Re Rm A5
Mn | Pmax | Smax Cr Ni g in | min| min | max| min| min
ksi [MPa|MPa| ksi| %
DIN
1628 St 374 max.0,17 | max.0,35 | min.0,35 | 0,040 | 0,040 235 350 | 480 25
St 44.4 max.0,20 | max.0,35 | min.0,40 | 0,040 | 0,040 275 420 | 550 21
St52.4 max.0,22 | max.0,55| max.1,60 | 0,040 | 0,035 355 500 | 650 21
17120 USt 372 max.0,17 0,050 [ 0,050 235 340 | 470 26
RSt 37-2 max.0,17 0,050 [ 0,050 235 340 | 470 26
St 37-3 max.0,17 0,040 | 0,040 235 340 | 470 26
St 44-2 max.0,21 0,050 [ 0,050 275 410 | 540 22
St 44-3 max.0,20 0,040 [ 0,040 275 410 | 540 22
St 52-3 max.0,22 0,040 [ 0,040 355 490 | 630 22
17123 StE 255 max.0,18 | max.0,40 | 0,50-1,30] 0,035] 0,030 [ max.0,30 [ max.0,30 | max.0,08 | max.0,20 [ Al min.0,020] 255 360 | 480 25
17178 TStE 255 max.0,16 | max.0,40 | 0,50-1,30| 0,030 | 0,025 | max.0,30 [ max.0,30 | max.0,08 | max.0,20 | Al min.0,020] 255 360 | 480 25
EStE 255 max.0,16 | max.0,40 | 0,50-1,30| 0,025 [ 0,015 [ max.0,30 [ max.0,30| max.0,08 [ max.0,20 [ Al min.0,020] 255 360 | 480 25
StE 285 max.0,18 max.0,40 | 0,60-1,40| 0,035| 0,030 | max.0,30 | max.0,30 [ max.0,08 | max.0,20 | Al min.0,020| 285 390 | 510 24
TStE 285 max.0,16 [ max.0,40 | 0,60-1,40| 0,030 | 0,025 [ max.0,30 | max.0,30 | max.0,08 | max.0,20 [ Al min.0,020[ 285 390 | 510 24
ESIE 285 max.0,16 | max.0,40 | 0,60-1,40] 0,025 [ 0,015 [ max.0,30 [ max.0,30| max.0,08 | max.0,20 [ Al min.0,020] 285 390 | 510 24
StE 355 max.0,20 | 0,10-0,50] 0,90-1,65] 0,035 [ 0,030 | max.0,30 | max.0,30 | max.0,08 [ max.0,20 [ Al min.0,020[ 355 490 | 630 22
TStE 355 max.0,18 | 0,10-0,50| 0,90-1,65] 0,030 [ 0,025 | max.0,30 [ max.0,30 | max.0,08 | max.0,20 [ Al min.0,020] 355 490 | 630 22
EStE 355 max.0,18 | 0,10-0,50| 0,90-1,65 0,025| 0,015 [ max.0,30 | max.0,30 | max.0,08 | max.0,20 [ Al min.0,020] 355 490 | 630 22
StE 420 max.0,20 | 0,10-0,60[ 1,00-1,70 | 0,035 | 0,030 | max.0,30 | max.1,00 | max.0,10 [ max.0,20 [ Al min.0,020| 420 530 | 680 21
TStE 420 max.0,20 | 0,10-0,60[ 1,00-1,70 | 0,030 [ 0,025 | max.0,30 | max.1,00 | max.0,10 [ max.0,20 [Al min.0,020[ 420 530 | 680 21
EStE 420 max.0,20 | 0,10-0,60| 1,00-1,70 | 0,025 [ 0,020 | max.0,30 | max.1,00 | max.0,10 | max.0,20 [ Al min.0,020] 420 530 | 680 21
StE 460 max.0,20 | 0,10-0,60] 1,00-1,70 | 0,035 | 0,030 | max.0,30 | max.1,00 | max.0,10 | max.0,20 | Al min.0,020] 460 560 | 730 19
TStE 460 max.0,20 | 0,10-0,60[ 1,00-1,70 [ 0,030 [ 0,025 max.0,30 | max.1,00 | max.0,10 [ max.0,20 [ Al min.0,020| 460 560 | 730 19
EStE 460 max.0,20 | 0,10-0,60[ 1,00-1,70 | 0,025 | 0,030 | max.0,30 | max.1,00 | max.0,10 [ max.0,20 [ Al min.0,020| 460 560 | 730 19
17155 HI. max.0,16 | max.0,35 | 0,40-1,20| 0,035] 0,0,35 235 360 | 480 24
H I max.0,20 | max.0,35| 0,50-1,30] 0,035 0,0,35 265 410 | 530 22
17172 StE 210.7 max.0,17 [ max.0,45 | min. 0,35 | 0,040 | 0,035 210 320 | 440 26
StE 240.7 max.0,17 | max.0,45 | min. 0,40 | 0,040 | 0,035 240 370 | 490 24
StE 290.7 max.0,22 | max.0,45 [ 0,50-1,10 | 0,040 | 0,035 290 420 | 540 23
StE 320.7 max.0,22 | max.0,45 [ 0,70-1,30 | 0,040 0,035 320 460 | 580 21
StE 360.7 max.0,22 | max.0,55 | 0,90-1,50 | 0,040 0,035 360 510 | 630 20
17174 TT St 35N max.0,17 | max.0,35 | min.0,40 | 0,030 | 0,025 Al min.0,020[ 225 340 | 460 25
EN
10025 $355)2G3| max.0,20 | max.0,55| max.1,60 | 0,035| 0,035 355 490 | 630
10208-1 1210 GA max.0,21 | max.0,40 | max.0,90 | 0,030 | 0,030 210 335 | 475 25
L 235 GA max.0,16 | max.0,40 | max.1,20 | 0,030 | 0,030 235 370 | 510 23
L 245 GA max.0,20 | max.0,40 | max.1,15 | 0,030 | 0,030 245 415 | 555 22
L 290 GA max.0,20 | max.0,40 | max.1,40 [ 0,030 | 0,030 290 415 | 555 21
L 360 GA max.0,22 | max.0,55 | max.1,45 | 0,030 | 0,030 360 460 | 620 20
10208-2 L 245 NB max.0,16 | max.0,40 | max],10 | 0,025 0,020 245-440) 415 22
L 290 NB max.0,17 | max.0,40 | max.1,20 | 0,025 0,020 V max.0,05 |292-440 415 21
Ti max.0,04
L 360 NB max.0,20 | max.0,45 | max.1,60 | 0,025| 0,020 V max.0,10 [360-510 460 20
Ti max.0,04
10217-1 P195T1 max.013 max.0,35 | max.0,70 | 0,030 | 0,025 | max.0,30 [ max.0,30 | max.0,08 | max.0,30 195 320 | 440 27
P235TI1 max.0,16 | max.0,35 max.1,20 | 0,030 | 0,025 max.0,30 | max.0,30| max.0,08 | max.0,30 235 360 | 500 25
P265TI1 max.0,20 [ max.0,40 | max.1,40 | 0,030 | 0,025| max.0,30 [ max.0,30| max.0,08 | max.0,30 265 410 | 570 22
10217-3 P 275 NL1 max.0,16 | max.0,40 | 0,50-1,50] 0,030 | 0,020 [ max.0,30 [ max.0,50 | max.0,08 | max.0,30 [ Al min.0,020] 275 390 | 530 24
P 275 NL2 max.0,16 | max.0,40 | 0,50-1,50] 0,025 [ 0,015 [ max.0,30 [ max.0,50| max.0,08 | max.0,30 [ Al min.0,020] 275 390 | 530 24
P355N max.0,20 | max.0,50 | 0,90-1,70| 0,030 [ 0,025 | max.0,30 [ max.0,50 | max.0,08 | max.0,30 [Al min.0,020| 355 490 | 650 22
P 355 NH max.0,20 | max.0,50 | 0,90-1,70] 0,030 | 0,025 | max.0,30 [ max.0,50 | max.0,08 | max.0,30 [ Al min.0,020] 355 490 | 650 22
P 355 NL1 max.0,18 | max.0,50 [ 0,90-1,70] 0,030 [ 0,020 | max.0,30 | max.0,50 | max.0,08 | max.0,30 [ Al min.0,020[ 355 490 | 650 22
P355NL2 | max.0,18 | max.0,50 [ 0,90-1,70] 0,025 | 0,015 | max.0,30 | max.0,50 | max.0,08 | max.0,30 [ Al min.0,020[ 355 490 | 650 22
P 460 N max.0,20 | max.0,60 | 1,00-1,70 | 0,030 [ 0,025 | max.0,30 | max.0,80| max.0,10 | max.0,70 [Al min.0,020| 460 560 | 730 19
P 460 NH max.0,20 | max.0,60 [ 1,00-1,70 | 0,030 | 0,025 [ max.0,30 | max.0,80| max.0,10 | max.0,70 | Al min.0,020| 460 560 | 730 19
P 460 NL 1 max.0,20 | max.0,60 [ 1,00-1,70 | 0,030 | 0,020 | max.0,30 [ max.0,80| max.0,10 | max.0,70 [ Al min.0,020] 460 560 | 730 19
P460NL2 | max.0,20 | max.0,60 [ 1,00-1,70 | 0,025 | 0,015 | max.0,30 | max.0,80| max.0,10 [ max.0,70 [ Al min.0,020| 460 560 | 730 19
10217-5 P 235 GH max.0,16 | max.0,35 [ max.1,20 | 0,030 [ 0,025 max.0,30 [ max.0,30 | max.0,08 | max.0,30 [ Al min.0,020[ 235 360 | 500 25
P 265 GH max.0,20 | max.0,35 max.1,40 | 0,030 | 0,025| max.0,30 [ max.0,30| max.0,08 | max.0,30 | Al min.0,020| 265 410 | 570 23
16Mo3 0,12-0,20 | max.0,35 | 0,40-0,90| 0,030 | 0,025 | max.0,30 [ max.0,30| 0,25-0,35| max.0,30 [Al max.0,040] 280 450 | 600 22
10217-6 P 215 NL max.0,15 | max.0,35 | 0,40-1,20| 0,030 | 0,020 [ max.0,30 [ max.0,30 | max.0,08 [ max.0,30 [ Al min.0,020] 215 360 | 480 25
P 265 NL max.0,20 | max.0,40 [ 0,60-1,40] 0,030 [ 0,020 | max.0,30 | max.0,30 | max.0,08 [ max.0,30 [ Al min.0,020| 265 410 | 570 24
10219-1 S 235 JRH max.0,17 - max.1,40 | 0,045 0,045 235 340 | 470 26
$275JOH | max.0,20 - max.1,50 | 0,040 | 0,040 275 410 | 560 22
S275J)2H max.0,20 - max.1,50 | 0,035 0,035 275 410 | 560 22
S355JOH | max.0,22 | max.0,55 | max.1,60 | 0,040 [ 0,040 355 490 | 630 20
$355J)2H max.0,22 | max.0,55| max.1,60 | 0,035 0,035 355 490 | 630 20
S 275 NH max.0,20 | max.0,40 | 0,50-1,40] 0,035 | 0,030 | max.0,30 | max.0,30| max.0,10 | max.0,35 | Al min.0,020| 275 370 | 540 24
S275NLH | max.0,20 | max.0,40 | 0,50-1,40] 0,030 | 0,025 | max.0,30 [ max.0,30| max.0,10 [ max.0,35 [ Al min.0,020] 275 370 | 540 24
S 355 NH max.0,20 | max.0,50 | 0,90-1,65 [ 0,035 | 0,030 | max.0,30 [ max.0,50| max.0,10 | max.0,35 | Al min.0,020] 355 470 | 630 22
S355NIH | max.0,18 | max.0,50 | 0,90-1,65] 0,030 [ 0,025 [ max.0,30 [ max.0,50| max.0,10 [ max.0,35 [ Al min.0,020] 355 470 | 630 22
S 460 NH max.0,20 [ max.0,60 | 1,00-1,70 [ 0,035 | 0,030 [ max.0,30 [ max.0,80| max.0,10 | max.0,35 | Al min.0,020| 460 550 | 720 17
S460NLH | max.0,20 | max.0,60 | 1,00-1,70 | 0,030 | 0,025 | max.0,30 [ max.0,80| max.0,10 | max.0,35 [ Al min.0,020| 460 550 [ 720 17
S$275 MH max.0,13 | max.0,50 | max.1,50 | 0,035 | 0,030 max.0,30 [ max.0,20 Al min.0,020 275 360 | 510 24
S275MIH | max.0,13 | max.0,50 | max.1,50 | 0,030 0,025 max.0,30 | max.0,20 Al min.0,020] 275 360 | 510 24
$355 MH max.0,14 | max.0,50 | max.1,50 | 0,035 0,030 max.0,30 [ max.0,20 Al min.0,020{ 355 450 | 610 22
S355MIH| max.0,14 | max.0,50 | max.1,50 | 0,030 | 0,025 max.0,30| max.0,20 Al min.0,020] 355 450 | 610 22
S 420 MH max.0,16 | max.0,50 | max.1,70 | 0,035 0,030 max.0,30 [ max.0,20 Al min.0,020] 420 500 | 660 19
S 420 MIH | max.0,16 | max.0,50 | max.1,70 | 0,030 | 0,025 max.0,30 [ max.0,20 Al min.0,020] 420 500 | 660 19
S 460 MH max.0,16 | max.0,50 | max.1,70 | 0,035 0,030 max.0,30 [ max.0,20 Al min.0,020| 460 530 | 720 17
S 460 MLH max.0,16 max.0,50 max.1,70 | 0,030 | 0,025 max.0,30| max.0,20 Al min.0,020] 460 530 [ 720 17
10224 L 235 max.0,17 | max.0,35 | max.0,80 | 0,040 | 0,040 235 360 | 500 25
L 275 max.0,21 | max.0,35 | max.1,20 | 0,040 | 0,040 275 430 | 570 21
L 355 max.0,22 | max.0,35| max.1,60 | 0,040 | 0,040 355 500 | 650 21
10296-1 E155 max.0,10 | max.0,35 | max.0,60 | 0,045 | 0,045 155 260
E 185 max.0,15 | max.0,35 | max.0,70 | 0,045 0,045 185 320
E 235 max.0,20 | max.0,35 | max.1,40 | 0,045 | 0,045 235 360
E 275 max.0,25 | max.0,35| max.1,20 | 0,045 | 0,045 275 410
\ E 355 max.0,25 | max.0,35 max.1,40 | 0,045 | 0,045 355 490




9. Zvar

RGry s6 zvérané obojstrannym zvarom pod tavivom (pozdizny zvar). Koeficient zvaru v = 0,75 - 1.

10. Konce rur
Riry sa doddvajo s koncami upravenymi podla noriem: DIN 2559 - 22, API 5L, EN normy

11. Uprava povrchu
Riry sa doddvaii:
¢ bez povrchovej Gpravy
e s povrchovou Gpravou:
- 3tandardnd asfaltové izolécia
- asfalt + sklenend rohoz ( 20 kV )
- asfalt + zosilnend sklenend rohoZ ( 25 kV )
- asfalt + tapatén + sklenend rohoz ( 25 kV )
- asfalt + PVC + sklenend rohoz ( 35 kV )
- povrch podla normy DIN 30672
- néter farbou (po dohode s odberatelom)
- extrudovany polyetylén (v kooperdcii)

12, Skésanie ror

Rory si skisané podla pozZiadaviek prislunych noriem. Prevddzajd sa nasledovné skisky: vizudlna kontrola zvaru a povrchy,
kontrola rozmerov, mechanické skisky zdkladného materiélu a zvaru (skéska fahom, vrubovej hiZevnatosti a lémavosti), skiska
vnitornym pretlakom, nedestruktivne skdSanie zvaru, skisky izolécie. Iné skisky je mozné dohodnut.

13. Znacenie

Na rire so vyrazené Gdaje:

e vyrobca

* rozmery: vonkajsi priemer x hribka steny
¢ zna&ka ocele

e ¢&islo tavby

e vyrobné &islo rory

¢ zna&ka technickej kontroly

¢ znac¢ka zvdrada

14. Atesty
Atesty sa vystavuji podla noriem: DIN 50049, EN 10204, ASTM A 530, API 5L

15. Dalsie vyrobky prevadzky Zvarovia rir

Okrem pozdizne zvéranych rir velkych priemerov ponika prevadzka Zvaroviia rir aj dalsie vyrobky a sluzby:
¢ plaste tlakovych stabilnych néddob

e zvdrané segmentové obliky, prechody a dalsie tvarovky

* potrubia s prirubami

* rozoberatelné zavodriovacie potrubia (pozinkované, s rychlospojkami)

¢ izoldcie rir a tvaroviek
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16. Kontakty

Zeleziarne Podbrezovd a.s., Kolkdren 35, 976 81 Podbrezovd, Slovenské republika

Ustredna tel: +421/48/645 1111
http: //www.zelpo.sk
e-mail: admin@zelpo.sk

Tuzemsky predaj

veduci tuzemského predaja:
zdstupca vediceho:

predaj za studena tahanych rir:
predaj valcovanych rir:

predaj tvaroviek a zvarovanych ror:
predaj vyrobkov z rir:

fax:

podnikové predajiia:

fax - podnikovéd predajiia:

Exportny predaj
vedici exportného predaja:
fax:

Staty strednej a vychodnej Eurépy:

predaj bezivikovych ror:

predaj tvaroviek a zvarovanych rir:
predaj vyrobkov z rir:

Ostatné krajiny:

- obchodné zastipenia:

PIPEX International AG

Via Fabio Filzi 25/A, 20124 Milano, Taliansko

tel.  +39/02/667531

fax:  +39/02/66986384, 6702870

e-mail: info@pipex.it
zastOpenie v Podbrezove;:

ZP TRADE Bohemia a.s.

Ziracend 272, 161 00 Praha 6, Ceskd republika

tel:  +420/2/35301190
fax:  +420/2/353 00760

e-mail: business@zptrade.cz

SLOVRUR Sp. z o.0.,

ul. Narutowicza 6, 37-450 Stalowa Wolda, Pol'sko
tel: +48/15/844 5158, 8445157

fax: +48/15/8420234

e-mail: slovrur@tg.onet.pl
www.slovrur.pl

+421/48/645 3070
+421/48/645 3080
+421/48/645 3085, 645 3086
+421/48/645 3081, 645 3074
+421/48/645 3083, 6453075
+421/48/645 3076
+421/48/645 3072
+421/48/645 3087, 645 3090
+421/48/645 3088

+421/48/645 3030
+421/48/645 3032, 645 3042

+421/48/645 3041, 6453046
+421/48/6453034, 645 3037
+421/48/6453045

+421/48/6453033, 6453040, 6453043

Uvedené udaje maju iba informaény charakter.
Okrem noriem uvedenych v katalégu je po dohode
mozné dodavat vyrobky i podla inych noriem.
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